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Voith Sulzer Papiermaschinen GmbH Akte: PA10594 

89509 Heidenheim 

Formierschuh fiir eine Papier- oder Kartonrnaschine 
Beschreibung: 

Die Erfindung betrifft einen Formierschuh fur eine Papier- oder Kartonrnaschine 
gemaft dem Oberbegriff des Anspruches 1. 

Derartige Formierschuhe sind beispielsweise aus der Patentschrift US 4,523,978 
bekannt. Formierschuhe befinden sich im NaBteii einer Papier- oder Kartonrna- 
schine urn die Formation der Fasern in der zu entwassernden Fasersuspension 
zu verbessern. 

Wenn die Fasersuspension aus dem Stoffauflauf kommend auf mindesiens ein 
Sieb trifft, so ist sie ein Gemisch aus Wasser und frei schwimmenden Faserteil- 
chen. Sofort nach dem Aufiiegen der Fasersuspension auf dem Sieb dringt das 
Siebwasser durch das Sieb hindurch zur suspensionsabgewandten Seite. In vie- 
len Fallen wird die Suspension zwischen zwei Siebe ausgebracht 7 so dafi auch 
bei dem zweiten Sieb auf der suspensionsabgewandten Seite Wasser ausdringt. 
Mit zunehmender Verweildauer der Suspension auf dem Sieb nimmt der Wasser- 
gehalt der Suspension ab. Wurden keine zusatzlichen MaSnahmen ergriffen 
werden, so wurden sich schliefllich die Faserteiie beiiebig anordnen und man 
bekame eine unregelmaftige Formation des fertigen Papierblattes. Aus diesem 
Grunde laSt man beispielsweise die Fasersuspension mit noch schwimmenden 
Faserteilchen uber einen Formierschuh laufen. Herkommliche Formierschuhe 
weisen eine Vielzahl von quer zur Sieblaufrichtung weisenden Leisten auf. Diese 
Leisten sind derart geformt, daB sie einen DruckstoS in dem uber sie hinweglau- 
fenden Sieb und der darauf befindlichen Fasersuspension ausuben, obwohl sie 
seibst keine mechanische Bewegung ausfuhren. Dieser DruckstoB bewirkt ein 
"Aufschutteln" der Faserteilchen, die sich auf diese Art und Weise neu orientie- 
ren und so zu einer besseren Formation fuhren. Die Leisten sind meistens - in 
Sieblaufrichtung gesehen - auf einem Radius angeordnet. Weil die Leisten im 
Allgemeinen nur eine Beruhrlinie mit dem Sieb haben, stellt der Weg des Siebes 
uber einen Formierschuh nicht eine gleichmafiige Krummung dar, sondem ist 
vielmehr ein Polygon. 



Dieses fuhrt zu einem Schaben der Leisten des Formierschuhes an der Siebun- 
• terseite. Demzufofge erfahrt ein Sieb einen nicht unerheblichen Verschleift. 

Ferner sind aus derTechnik sogenannte Saugerbelage bekannt, wie z.B. aus 
einem Prospekt der Firma Feldmuhle Aktiengesellschaft mit dem Titei "SPK- 
CERAMIC COMPONENTS FOR PAPER MACHINES". Diese Saugerbelage ha- 
ben eine im wesentlichen ebene Oberflache die das Sieb beruhrt. Auch hier gibt 
es Leisten die sich quer zur Siebiaufrichtung erstrecken. Das heiSt, auch hier gibt 
es das Problem der Lucken, jedoch gibt es hier nicht das Problem des Verschlei- 
Ges wegen der ebenen Beruhrflache mit dem Sieb. Ferner sind in diesem Pro- 
spekt auch Anordnungen zu sehen, bei denen die Lucken oder Schlitze nicht 
uber die voile Maschinenbreite gehen, sondern unterbrochen sind, zu einander 
versetzt sind oder aus Bohrungen bestehen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Formierschuh zu konstruieren, 
der einen geringeren Siebverschleift bewirkt. 

Die Aufgabe wird gelost durch den kennzeichnenden Teil des Anspruches 1. 

Der Erfinder hatte sich uberlegt, wie er den sogenannten Polygonzug des Siebes 
bei seinern Lauf uber den Formierschuh verhindem kann. Dabei kam ihm das 
Wissen der nicht durchgehend geschlitzten Saugerbelage zu Gute. Seine Uber- 
legung war, in den Lucken zwischen den Leisten Stutzelemente zu schaffen, 
damit das Sieb nicht in der bisher bekannten Weise uber die scharfen Kanten der 
Leisten gezogen wird. Diese Stutzelemente ergeben sich zwangslaufig, wenn ein 
Formierschuh z.B. eine durchgehende Oberflache hat, die tediglich an einigen 
Stellen beispielsweise von Bohrungen durchdrungen wird. Damit 
- uber die Breite der Maschine gesehen - alle Regionen der Fasersuspension 
gleich behandelt werden, mussen diese Bohrungen zu einander versetzt sein. 

Die Erfindung soli nun anhand der Figuren naher erlautert werden. 

Figur 1 zeigt einen vertikalen Schnitt durch einen Formierschuh. 



Figur 2 zeigt eine Draufsicht auf eine Formierschuh-Oberflache mit verschiede- 
nen Ausfuhrungsformen der Durchbruche. 

In der Figur 1 wird ein Formierschuh 1 mit gekrummter Oberflache 
(beispielsweise mit einem Radius versehen) und darauf befindlichen Sieben 2,8 
und der dazwischen liegenden Fasersuspension 4 gezeigt. In Sieblaufrichtung 7 
gesehen wird die Fasersuspension 4 vor dem Auftreffen auf den Formierschuh 1 
zwischen den Sieben 2,8 eingeschlossen. In der Oberflache 5 des Formierschu- 
hes 1 befinden sich Durchbruche 6. Durch diese kann uberschussiges Siebwas- 
ser abgefuhrt werden. Beim Lauf der Siebe uber die festen Teile der Formier- 
schuh-Oberflache 5 werden hydro-dynamische Druckstofce auf die Fasersus- 
pension ausgeubt. Dadurch kommt es zum sogenannten "Aufschutteln" der Fa- 
ser. Das anfallende Siebwasser kann uber eine nicht dargestellte AbfluEeinrich- 
tung des Formierschuhes 1 abgefuhrt werden. Auch ist es denkbar, daft der In- 
nenraum des Formierschuhes besaugt wird, um die Entwasserungsleistung zu 
erhohen. 

In der Figur 2 sind beispielhaft die verschiedenen Formen und Anordnungen der 
Durchbruche 9, 10, 1 1, 12 in der Formierschuh-Oberflache 5 dargestellt Zum 
einen sind dort die schlitzformigen Durchbruche 9 zu sehen, die zueinander ver- 
setzt angeordnet sind. Eine Variante dazu ist der rechteckformige Durchbruch 11 
Dieser hat den Vorteil - seiner in Sieblaufrichtung gesehen ausgepragteren 
Breite - daS er wesentlich mehr Siebwasser durchlassen kann. Ebenso sind 
Durchbruche in ovaler Form 10 oder aus Bohrungen 12 denkbar. Eine weitere 
Variante ist die Anordnung der Durchbruche, bei der mindestens eine der 
Hauptachsen 1 3 zur Sieblaufrichtung 7 geneigt ist. Wiederum eine Sonderform 
stellt dabei die geneigte Bohrungslangsachse dar. 
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Schutzanspruche: 

1 . Formierschuh (1 ) fur eine Papier- oder Kartonmaschine mit den folgenden 
Merkmalen: 

uber den Formierschuh lauft mindestens ein umlaufendes Entwasse- 
rungsband (2); 

auf der schuhabgewandten Seite (3) des Entwasserungsbandes (2) 
befindet sich die Fasersuspension (4); 

die Oberflache (5) des Formierschuhes ist gekrummt und wird von 
dem mindestens einen Entwasserungsband (2) umschlungen; 
die Oberflache (5) des Formierschuhes (1) weist Durchbruche (6) 
auf; 

dadurch gekennzeichnet, 

daft die Durchbruche (6) in ihrer Erstreckung quer zur Maschinen- 
laufrichtung (7) hochstens halb so gro(i sind wie die Siebbreite. 

2. Formierschuh (2) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daft die Er- 
streckung der Durchbruche (6) quer zur Maschineniaufrichtung hochstens 
einem Zehntel der Siebbreite entsprechen. 



3. Formierschuh (1) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daft die Er- 
streckung der Durchbruche (6) quer zur Maschineniaufrichtung hochstens 
einem Hundertstel der Siebbreite entsprechen. 

4. Formierschuh (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet daft die Er- 
streckung der Durchbruche (6) quer zur Maschineniaufrichtung hochstens 
einem Tausendstel der Siebbreite entsprechen. 
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5. Formierschuh (1 ) nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daft die Form der Durchbruche (6) an der 
siebberuhrenden Oberflache (5) einen Schlitz (9) entspricht. 

6. Formierschuh (1 ) nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daft die Form der Durchbruche (6) an der 
siebberuhrenden Oberflache (5) einem Oval (10) entspricht. 

7. Formierschuh (1 ) nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daft die Form der Durchbruche (6) an der 
siebberuhrenden Oberflache (5) einem Rechteck (11) entspricht. 

8. Formierschuh (1 ) nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daft die Form der Durchbruche (6) an der 
siebberuhrenden Oberflache (5) einem Kreis (12) entspricht. 

9. Formierschuh (1) nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daS mindestens zwei der verschiedenen For- 
men (9, 10, 11, 12) der Durchbruche (6) an der siebberuhrenden 
Oberflache (5) verwendet werden. 

10. Formierschuh (1) nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daft die Durchbruche (6) mit mindestens einer 
ihrer Hauptachsen (13) zur Sieblaufrichtung (7) geneigt sind. 

11. Formierschuh (1 ) nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, das die Durchbruche (6) quer zur Sieblauf- 
richtung (7) zueinander versetzt sind. 



